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* Handling von groBfldchigen Platinen

* Vollstdndige Automatisierung fir hochste
Produktivitat

 Kostengunstige Maschine

* Ein Werkzeugsatz fur verschiedene Profile
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EIN WERKZEUGSATZ FUR

O HANDLING VON
Q GROSSFLACHIGEN PLATINEN 0 VERSCHIEDENE PROFILE

Die Schwenkbiegemodelle von LVD erflllen eine breite
Palette von Produktionsanforderungen und sind
vielseitig einsetzbar. Sie ermdglichen eine hochprazise
Fertigung von groBflachigen Platinen, Schrank- und

Architekturkomponenten, Regalen, Industrieanlagen,

Dank eines universellen Satzes servobetriebener Auf- und
Abkantwerkzeuge sind die LVD-Schwenkbiegmaschinen
in der Lage, eine vielfalt von Profilen und Biegungen zu
bearbeiten. Die meisten Profile lassen sich mit nur einem

Werkzeugsatz biegen.

BENUTZERFREUNDLICHE
PARAMETRISCHE PROGRAM-
MIERSCHNITTSTELLE

Die Programmierung kann sowohl offline - durch
Eingabe der Biegeparameter und Laden des Programms
- als auch direkt an der Maschine, selbst wahrend

des Biegens, erfolgen. Die Geschwindigkeiten werden

Aufziigen, Stahlmdbeln, Brandschutztiren und

Reinrdumen. ‘ . = :
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sorgt so fur eine hohe Wiederholgenauigkeit und

hdchste Produktivit&t. Es umfasst automatische
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é‘]lé KOSTENGUNSTIGE
MASCHINE

Die Standardmodelle halten die Kosten der Maschine

SPEZIFIKATIONEN

Ubersicht der Biegeprofile

automatisch anhand der Blechabmessungen berechnet.

™ LADEN VON MEHREREN

ii il STAPELN
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Ein automatisches Pick-and-Place-System erméglicht
das Laden mehrerer Stapel auf die automatische
Zufiihrung. Die Méglichkeit, GréBen und Dicken zu
variieren, verleiht zusatzliche Flexibilitat.

egungen umfassen:
positive und negative Biegungen

+ offene und geschlossene Falzungen
+ aufwdrts und abwdrts Falzungen

*+ versetzte Biegungen

+ Radiusbiegungen

wettbewerbsféhig und kénnen fiirmaximale Leistung max. PlatinengréBe (mm) 2100x1250  2500x1250 3200 x 1250

individuell angepasst werden. Das servoangetriebene max. Biegeldnge (mm) 2100 2500 3200

Konzept erfordert nur geringen technischen Support und max. Biegebreite (mm) 1250 1250 1250

ist nahezu wartungsfrei. Eine zentrale Schmieranlage max. Biegehshe (mm) 110 10 10

schmiert in festen Intervallen alle beweglichen Teile. max. Blechdicke (mm) up to 1.6 up to 2 up to 1.6
Raumbedarf (m) 13x6 15x 6.5 16x8
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Die genauen Adressangaben einer Niederlassung oder eines Vertriebspartners vor Ort, finden Sie auf unserer Webseite.
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