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2# PHOENIXFL

PHOENIX FL

4020 & 6020

HOCHDYNAMISCHES SCHNEIDEN VON GROSSEN BLECHEN

GroBformatige Phoenix-Faserlaser verarbeiten BlechgréoBen von 4 und
6 m x 2 m und verfligen Uber eine Laserquelle von bis zu 10 kW. Sie bieten ein
hervorragendes Laserschneiden fir eine groBe Vielfalt von Anwendungen.

Mehrere Automatisierungsoptionen kénnen lhre Leistung noch weiter erhéhen.

HOHE BEARBEITUNGS-
GESCHWINDIGKEITEN

Schnelle Bearbeitungsgeschwindigkeiten
werden dank einer leistungsstarken
IPG-Faserlaserquelle von 3, 4, 6, 8 oder
10 kW erreicht, die auch die Flexibilitat
zum Schneiden von dicken und dinnen

Materialien bietet.

STARRE
RAHMENBAUWEISE

Die Stahlrahmenstruktur der Phoenix-
Maschine minimiert die durch die
hohen Beschleunigungen verursachten
Deformierungen und sichert die

Genauigkeit der gesamten Maschine.

HOCHENTWICKELTER
SCHNEIDKOPF

Der Schneidkopf verfliigt iber eine automatische

Einstellung der Fokusposition und des
Durchmessers, so dass Sie jede Materialart und
jede Dicke mit optimaler Geschwindigkeit und

Qualitat schneiden kénnen.
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ﬁ AUTOMATISCHES
WECHSELTISCHSYSTEM

Integrierte Wechseltische mit spindelangetriebene
Hubeinheiten, sorgen fur eine reibungslose Bewegung
und unterbrechungsfreie Bearbeitung der Teile.

Eine Maschine, die hohe £ i FERTIGFURDIE
| o @ AUTOMATISIERUNG
Dynamik und Flexibilitat

Um die manuelle Handhabung groBer

Bleche zu erleichtern, kann Phoenix an ein

perfekt mltelnander‘ Verblndet Automatisierungssystem oder externes

Lager gekoppelt werden.

=
-

Q/~p INTEGRIERTES
% STEUERUNGS- UND
ANTRIEBSSYSTEM

Ein Steuerungs- und Antriebssystem
von Siemens gewahrleistet die
bestmogliche Reproduktion der
programmierten Konturen, auch bei hohen
@ |NTU|T|VE STEUERU NG Bearbeitungsgeschwindigkeiten.
Die 19" Touch-L Steuerung ist bedienerfreundlich:
Bediener auf allen Erfahrungsebenen kénnen mit

der Phoenix-Maschine problemlos interagieren.

Die Einrichtung ist schnell und unkompliziert.
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HIGHLIGHTS

EFFIZIENTE FASERLASERQUELLE

Eineleistungsstarke IPG-Faserlaserquelle mit 3, 4, 6, 8 oder 10 kW optimiert
die Maschinenleistung und bietet die Flexibilitat, auch dickere Materialien
mit hoher Geschwindigkeit zu schneiden. Der Faserlaser gibt tiber tausende
von Stunden eine verldssliche und kontinuierliche Leistung ab hat lange

Serviceintervalle und geringe Wartungskosten.

HOCHENTWICKELTER SCHNEIDKOPF

Die Phoenix-Maschine verfiigt Uiber eine 150-mm-Fokussierlinse und eine
automatische Einstellung von Fokusposition und Durchmesser, fir eine

hervorragende Schnittqualitat.

Durch die Verwendung eines variablen Strahlkollimators kann der Fokuspunkt
beim Schneiden von dickeren Materialien erweitert oder bei dinneren
Materialien verkleinert werden. Auf diese Weise werden die Energie-

dichte, Schnittgeschwindigkeit und Einstechzeit fir jede Dicke optimiert.

Absturzschutz, kapazitive Hoéhenabtastung und ein einfacher und
schneller Wechsel des Schutzfensters erhdhen die Lebensdauer dieser

Schliisselkomponente.

TOUCH-L STEUERUNG

Die 19" Touch-L Touchscreen-Steuerung ermoglicht eine schnelle
und unkomplizierte Einstellung, zeigt praktischerweise die
Schneidtechnologie und stellt die laufende Verschachtelung grafisch

dar. Zeichnungen kénnen direkt in die Steuerung importiert werden.

PHOENIX

INTEGRATION
DER SOFTWARE

Die datenbankgesteuerte Software
CADMAN® von LVD integriert Verfahren zur
Metallbearbeitung, Produktionssteuerung,
Kommunikation und Management. Sie
unterstiitzt den Anwender mit Echtzeitdaten

zur sachkundigen Entscheidungsfindung.

CADMAN-L ist die Software fur die
Laserschneid-Systeme von LVD.
Ausgehend von CADMAN-JOB, importiert
CADMAN-L die fehlerfrei entfalteten Teile
aus CADMAN-B und verschachtelt und
bearbeitet diese automatisch, entsprechend

dem zugehorigen Arbeitsauftrag.
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OPTIONEN

DUSENWECHSLER

Ein automatischer Dusenwechsler ermoglicht eine effizientere Bearbeitung
von Auftragslisten, vermeidet Bedienfehler und tiberwacht die Diisenqualitat.
Diese Option bringt mehr Autonomie, reduziert die Einstechzeit und erhoht
die Gesamtleistung der Maschine.
e Speicherplatz fiir 17 Disen
o Dusenreinigung nach einer Anzahl von Einstichen
o Die integrierte Kamera tUberprift die Disenausrichtung, -groi3e

und den Zustand

e Automatische Kalibrierung der kapazitiven Hoéhenabtastung

AUTOMATISIERUNGSPAKET

Bereiten Sie Ihre Phoenix-Maschine auf die Automatisierung mit den
folgenden Funktionen vor:
e Schnittstelle: ermoglicht eine nahtlose Integration zwischen
Phoenix und den Automatisierungslésungen von Drittanbietern
e Blechreiniger: verhindert die Ablagerungen, die durch das
Schneiden entstehen.
e Fernalarm: sendet sofortige Textbenachrichtigungen ftr Thr

mobiles Gerat

ABFALLFORDERER

Ein 1100 mm breiter Forderer sammelt den Abfall in einem Behilter
unter der Maschine. Ein optionaler Querférderer kann Kleinteile/
Abfille in einen groBeren Behalter links oder rechts von der Maschine

transportieren.
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GROSSFORMATIGE
AUTOMATISIERUNG

ROBUSTES SYSTEM ZUM BELADEN UND ENTLADEN
VON PALETTEN FUR PHOENIX FL-4020 UND 6020

Ein automatisches Belade- und Entladesystem fir die Handhabung von libergroBen oder
schweren Werkstucken. Es ist die ideale Lésung fiir groBvolumige Anwendungen und die

unbeaufsichtigte Produktion.

HAUPTMERKMALE:

bearbeitet Blechgroen von 4000 x 2000 mm (FL-4020) und 6000 x 2000 mm (FL-6020)
bearbeitet Blechdicken von 0,8 bis 25 mm

die maximale Kapazitat der Paletten Ein- und Ausgabe betragt 5000 kg

komplette Belade-/Entladezykluszeit: 65 Sekunden ftr FL-4020, 90 Sekunden fir FL-6020
Stapelhohe von 160 mm fir Rohmaterial, 240 mm fur fertige Bleche

optionale kratzfreie Entladung ftir Dicken bis 15 mm

automatische Blechreinigung

Automatisierungssysteme ermaoglichen die

unbeaufsichtigte Bearbeitung grolser Mengen.
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KOMPAKTTURM FUR PHOENIX FL-4020

Ein Turm zum Beladen, Entladen und Lagern von Rohstoffen

und Fertigteilen.

HAUPTMERKMALE:

e Standardsystem mit einem Turm fir 5, 10 oder 14 Paletten
e ein zweiter Turm erganzt die Anlage CT-L 5um 9, CT-L 10 um 14
und CT-L 14 um 18 Paletten.
e bearbeitet Blechgrofen von 4000 x 2000 mm
e bearbeitet Blechdicken von 0,8 bis 25 mm
¢ die maximale Kapazitadt der Paletteneingabe/-ausgabe betragt 3000 kg
e  komplette Belade-/Entladezykluszeit von 120 Sekunden
e  Stapelhodhe von 240 mm fiir Rohmaterial und fertige Bleche
e intuitive Touchscreen-Steuerung

e automatische Blechreinigung

Automationsvorteile

Kontinuierliche Produktion fiir die unbeaufsichtigte Fertigung

Vollautomatische Beschickung und Entnahme wahrend des Schnittvorgangs

Effiziente Handhabung von Werkstticken
Hoch zuverlassige, automatisierte Produktion
Hohe Flexibilitdt zur Bearbeitung einer Vielzahl an Materialarten und

Dicken (CT-L)
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SPEZIFIKATIONEN

PHOENIX FIL-4020

PHOENIX FL-6020

MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

Maximale BlechgroRe

4065 x 2035 mm

6160 x 2035 mm

Verfahrweg X-Achse 4200 mm 6280 mm
Verfahrweg Y-Achse 2070 mm 2070 mm
Verfahrweg Z-Achse 130 mm 130 mm
Maximales Blechgewicht auf
dern Tisch 1600 kg 2400 kg
Dauer Tischwechsel 39 sec. 48 sec.
Maximale . .
Positioniergeschwindigkeit X-Y 140 m/min 140 m/min
Maximale . .
Positioniergeschwindigkeit Z 30 m/min 30 m/min
Wiederholgenauigkeit +/- 0,025 mm +/- 0,025 mm
Positioniergenauigkeit™ +/- 0,050 mm +/- 0,050 mm
Duisenwechsler optional optional
MASCHINENABMESSUNGEN (ohne Lichtschranken, Filter und Kiihler)
Lange 13000 mm 17200 mm
Breite 6300 mm 6300 mm
Hohe (Zugangstir gedffnet) 3360 mm 3360 mm
UNGEFAHRES GEWICHT 16500 kg 21500 kg
LASERSPEZIFIKATIONEN
Typ IPG
Laserleistung 3 kW 4 kW 6 kW 8 kW 10 kW
Maximale Schnittleistung:
Weichstahl 20 mm 20 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Edelstahl 12 mm 15 mm 25 mm 30 mm 30 mm
Aluminium 12 mm 15 mm 30 mm 30 mm 30 mm
Kupfer 6 mm 8 mm 12 mm 12 mm 12 mm
Messing 6 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm
AUTOMATIONSOPTIONEN
Belade-/Entladesystem Phoenix FL-4020, FL-6020
Maximales Gewicht/Palette 5000 kg
Maximale Hohe/Regal inklusive Holzpalette 240 mm
Hohe des Systems 2970 mm
Kompaktturm (CT-L) Phoenix FL-4020
Maximales Gewicht/Palette 3000 kg
Maximale Hohe/Regal inklusive Holzpalette 240 mm
Hohe des Systems Einzel- oder Doppelturm:
5 Paletten + 9 Paletten 5500 mm
10 Paletten + 14 Paletten 7450 mm
14 Paletten + 18 Paletten 9010 mm

Die Spezifikationen kénnen unangekiindigten Anderungen unterliegen.

* Die erzielbare Genauigkeit des Werksttickes ist abhdngig von dessen Art, Vorbehandlung und Blechabmessung,
sowie von weiteren Faktoren. Gemd VDI/DGQ 3441.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIEN N ‘ .
Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com v

Die genauen Anschriften Ihrer értlichen Niederlassung oder eines Reprdsentanten finden Sie auf unserer Webseite.
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