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PHOENIX FL

DYNAMISCHES, VIELSEITIGES LASERSCHNEIDEN

Die Phoenix Faserlaser-Schneidanlage kombiniert Kosteneffizienz, dynami-
schen Laserschnitt, hochentwickelte Automationslosungen und die intuitive
Touch-L Steuerung von LVD. Dieses vielseitige System bietet die schnelle

Bearbeitung einer groBen Bandbreite an Materialarten und Blechdicken.

HOHE BEARBEITUNGS-
GESCHWINDIGKEITEN

Die schnellen Bearbeitungsgeschwindigkeiten werden aufgrund

der tadellosen Strahlqualitdt und der gesteigerten Absorption des

Strahls, von T um Wellenldnge, erzielt.

SCHNITTQUALITAT

Mit einer effizienten Faserlaserquelle und einem
Schneidkopf auf dem neusten Stand der Technik, liefert
die Phoenix eine ausgezeichnete Schnittqualitdt in einer

groBen Bandbreite an Materialarten und Blechdicken.

:Uj STARRE RAHMENBAUWEISE

H Die geschweiBte Stahlrahmenstruktur der kompakten
Phoenix, verringert die durch die hohen Beschleunigungen
verursachten Deformierungen und garantiert die Genauigkeit

der gesamten Maschine.



Eine Ma

perfekten Balance zwischen
Leistungsfahigkeit und
Erschwinglichkeit.
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schine mit einer

AUTOMATISCHES
WECHSELTISCHSYSTEM

Die Maschine maximiert die Produktionszeit durch ein

integriertes Wechseltisch-System, welches es ermdglicht, 0O0O00DO0DOOOOOOO00O0O0O0
® & 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
einen Tisch zu bestlcken oder abzurdumen, wahrend R RN NN N N S S R

auf dem anderen geschnitten wird. Ein Tischwechsel ist R

innerhalb von 35Sekunden abgeschlossen.

INTEGRIERTES
STEUERUNGS- UND

)Lp ANTRIEBSSYSTEM
K X Ein Steuerungs- und Antriebssystem von
w Siemens gewdhrleistet die bestmdgliche
Reproduktion der programmierten Konturen,

auch bei hohen Bearbeitungsgeschwindigkeiten.

INTUITIVE STEUERUNG

Die 19“ Touch-L Steuerung ist bedienerfreundlich: Bediener
aller Erfahrungsebenen kénnen problemlos mit der Phoenix

interagieren. Die Einrichtung ist schnell und unkompliziert.
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HOCHENTWICKELTE
AUTOMATIONS-
OPTIONEN

Die modularen Automationsoptionen steigern die Produktivitat

und den Durchsatz der Phoenix.

FLEXIBLE AUTOMATION (FA-L) . Das FA-L System

Das superschnelle, automatische Belade-/Entladesystem ersetzt

die manuelle Handhabung der Bleche und steigert die Produktivitdt kann Innerhclb von

und Effizienz der Maschine. Innerhalb von 40 Sekunden kann ein
. nur 40 Sekunden

bearbeitetes Blech entnommen und ein neues auf den Wechseltisch

aufgelegt werden. FA-L ist darauf ausgelegt, mit den heutigen,

ein bearbeitetes

superschnellen Faserlaser-Schneidsystemen Schritt zu halten und
kann in bestehende Warenlager integriert werden. Das System
handhabt Bleche bis zu einer GréBe von 3050 x 1525 mm und einer

Blech entnehmen

Materialstdrke von 20 mm, bei einer maximalen Palettenkapazitat

und ein neues

von 3000 kg. Es ist ideal geeignet fur Serienproduktion mit

gelaufigen Materialarten, Blechdicken und Abmessungen, sowie zur

auflegen.

Handhabung von Gberdimensionierten oder schweren Werksticken.
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KOMPAKTTURM (CT-L)

Der Kompaktturm ist ein System fir die Lagerung und den

Abruf von Material mit 4, 6, 8 oder 10 Paletten. Er handhabt

Bleche mit einer Abmessung von 3050 x 1525 mm sowie einer
Blechdicke von 25 mm und hat pro Fach eine Lagerkapazitat
von 3000 kg. Der CT-L erméglicht eine unbemannte
Produktion.

Der Kompaktturm unterstitzt die automatische Bestiickung,

Entnahme und Lagerung fertiggestellter Teile.

Hauptvorteile
der Automation

- Maximierung der Produktivitdt und Minimierung unproduktiver Zeitrdume
- Kontinuierliche, unbemannte Fertigung
- Vollautomatische Bestlickung und Entnahme wdhrend des

Produktionszyklus

- Effiziente Handhabung von Werksticken

- Benutzerfreundliche, intuitive 19 Touchscreen-Steuerung Touch-A

- Hoch zuverlassige, automatisierte Produktion

- Hohe Flexibilitat zur Bearbeitung einer Vielzahl an Materialarten und
Blechdicken (CT-L)
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ZUVERLASSIGKEIT &
LEISTUNGSFAHIGKEIT

EFFIZIENTE FASERLASERQUELLE

Die Faserlaserquelle bietet die Vorteile geringer Betriebskosten
und geringem Wartungsaufwand. Sie enthdlt keine bewegli-
chen Elemente, Clasteile oder Spiegel und erfordert im Standby-
Modus keine Aufwdrmzeit. Der Faserlaser gibt Uber tausende von
Stunden eine verldssliche und kontinuierliche Leistung ab, hat

lange Serviceintervalle und geringe Wartungskosten.

UMFANGREICHE
MATERIALAUSWAHL

Die Phoenix ist ein Alleskénner. Sie verflgt

Uber die Flexibilitat, Standardmetalle und

b T
o
et A

Nichteisenmaterialien, wie Kupfer und

Messing, in einer groBen Bandbreite an
Edelstahl Aluminium Blechdicken fachgerecht zu schneiden,
unter Beibehaltung der gleichen, hohen

Schnittqualitat.

Kupfer Normalstahl

FLEXIBLE MASCHINE

Die Phoenix liefert eine ausgezeichnete Schnittqualitdt,
dank ihrer hochentwickelten Bauform der Optik und besitzt
Uberwachungsfunktionen, zur Einstellung der Position und des

Durchmessers des Brennpunktes.

Um die Produktivitat bei jeder Materialdicke zu steigern, werden

die Position sowie der Durchmesser des Brennpunktes automatisch
durch die Steuerung reguliert.
Dies macht die Phoenix zu einer der flexibelsten Faserlaser-Systeme.
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SPEZIFIKATIONEN

PHOENIX FL-3015

MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

Maximale BlechgréBe
Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse
Maximales Blechgewicht auf dem Tisch
Dauer Tischwechsel
Maximale Positioniergeschwindigkeit
Wiederholgenauigkeit*
Positioniergenauigkeit*®

Dusenwechsler

3050 x 1525mm
3185 mm

1560 mm

130 mm

750kg

35Sek.

140 m/min.
+0.025mm

+ 0.050mm

optional

MASCHINENABMESSUNGEN (ohne Lichtschranken, Filter und Kiihler)

Lange 8825 mm

Breite 2560 mm

Hohe (Tur offen) 3400 mm
Gewicht (ca.) 13.000 kg
LASERSPEZIFIKATIONEN

Typ IPG

Laserleistung 3,4,6,8,10,12 kW
Ausgangsstabilitat 2%
Wellenlange Tum

AUTOMATIONSOPTIONEN

KOMPAKTTURM - CT-L

FLEXIBLE AUTOMATION - FA-L

Maximale Blechabmessungen
Minimale Blechabmessungen
Maximales Gewicht/Palette
Maximale Héhe/Palette
Grundflache (L x B)
Hoéhe des Systems

CT-L 4 Paletten

CT-L 6 Paletten

CT-L 8 Paletten

CT-L 10 Paletten

Die Spezifikationen kénnen unangekiindigten Anderungen unterliegen.

3050 x 1525 x 25 mm
7000 x 1000 x 0,5 mm
3000 kg

240 mm

9600 x 7700 mm

4123 mm
4963 mm
5818 mm
6620 mm

3050 x 1525 x 20 mm
17000 x 1000 x 0,5 mm

3000 kg
240 mm

14200 x 6900 mm

3230 mm

* Die erzielbare Genauigkeit des Werkstiickes ist abhdngig von dessen Art, Vorbehandlung und Blechabmessung, sowie von weiteren Faktoren. GemdB VDI/DGQ 3441.



INTEGRATION
DER
OFTWARE

FL-3015

Das datenbankgesteuerte Softwarepaket CADMAN’ suite von LVD integriert

Verfahren zur Metallbearbeitung, Produktionssteuerung, Kommunikation
und Management. Es unterstitzt den Anwender mit Echtzeitdaten zur

Entscheidungsfindung und erméglicht einen maximalen Durchsatz.

CADMAN-L ist das Software-Tool fir die Laserschneid-Systeme von LVD.
Ausgehend von CADMAN-JOB, importiert CADMAN-L die fehlerfrei
entfalteten, flachen Teile aus CADMAN-B und verschachtelt und bearbeitet
diese automatisch, entsprechend dem zugehdrigen Arbeitsauftrag. Es ist

vollsténdig in die Touch-L Steuerung integriert.

Touch-L arbeitet mit einem 19“ Touchscreen und symbolgefiihrtem
Userinterface. In diesem integriert, ist eine Funktion zur Programmierung und
Verschachtelung von Teilen, welches dem Anwenderermdglicht, Zeichnungen
direkt in die Steuerung zu importieren, mit der Schnitttechnologie zu
ergdnzen und Bleche auf der Maschine zu verschachteln. Der Bediener
kann problemlos Schnittlinien fir Reststiicke hinzufiigen, sowie die Art und

Position des Einstichs éndern oder bei Bedarf Mikroverbindungen erstellen.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIEN . . .
Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com v

Die genauen Adressangaben einer Niederlassung oder eines Vertriebspartners vor Ort, finden Sie auf unserer Webseite.
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